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V5 (57) Abstract: The invention relates to a device for treating and/or conveying a strip of material (01 , 02, 26, 36) in a treating and/or 
O processing machine. The inventive device comprises at least one strip-treating tool embodied in the form of a folding cone (06 07) 
^ and one slnp-treatmg tool embodied in the form of a knife (05. 28. 32). Said knife and folding cone are transversally displace'able 
^ m the direction of motion of the strip of material (01, 02. 26, 36) by means of a regulating element (08. 11. 34). 

^ (57) Zusaiiunenfassung: DieErfindungbetriflFteineVoirichtungzurBearbeitungund/oderFerderungeinerBahn(01.02,26 36) in 
P vl™ "5"^ " ""^^^ "*!f " '^^''•''"^ mindestens einem als Falztrichter (06. 07) und einem diesem auf dem Ba^nweg 

^ Sr^eSl^^i^?^" n '.J?' ^ ^"T'^ff r Bahnbearbeiningswerkzeug. Das Messer und der Falztrichter sind durehmin^ 
5^ destens ein Stellghed (08. II. 34) quer zur Lau&ichtung der Materialbahn (01, 02. 26. 36) bewegbar. 
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TM), europaisches Patent (AT, BE, BG. CH, CY, CZ, DE, 
DK, EE, ES, H, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, 
PT. RO, SE, SI, SK, TR). OAPI Patent (BF. BJ, CF, CG, 
CI, CM, GA, GN. GQ. GW, ML. MR, NE, SN. TD. TG). 

VerofTentUcht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

— mit gednderten Anspriichen 



VerofrenUichungsdatum der geanderten Anspruche: 

19. August 2004 

Zur Erkldmng der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kUrzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfang Jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 
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GEANDERTE ANSPRtJCHE 

[beim Internationalen Bttro am 23. Juni 2004 (23.06.04) eingegangen 
urspriingliche Anspruche 1-47 durch ge^nderte Anspriiche 1-46 ersetzt] 

1 . Vorrichtung zur Bearbeltung und/oder F5rderung einer Bahn In elner bahribe- 
und/oder verarbeltenden Maschlne mit mindestens einem als Falztrlchter (06; 07) 
und einem diesem auf dem Bahnweg vorgeordneten, als Messer (05; 28; 32) 
ausgeblldeten Bahnbearbeitungswerkzeug (06; 07; 05; 28; 32). wobel das Messer 
(05; 28; 32) und der Falztrichter (06; 07) durch mindestens ein Stellglied (08, 11; 34) 
quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01. 02, 26, 36) bewegbar sind. dadurch 
gekennzeichnet, dass dem Falztrichter (06, 07) ein Wendewerk (72) mit zumlndest 
einer Wendestange (37; 38) vorgeordnet 1st, dass die Wendestange (37; 38) und 
der Falztrichter (06; 07) durch jeweils einen vonefnander mechanisch unabhangigen 
Antrieb (11; 49) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01. 02, 26, 36) bewegbar 
sind und dass der Antrieb (11) des Falztrichters (06; 07) und der Antrieb (49) der 
Wendestange (37; 38) mit einer gemeinsamen Steuereinrichtung (10; S) in logischer 
Wirkverblndung stehen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Falztrichter (06; 
07) und das Messer (05; 28; 32) an einem gemeinsamen Gestell (15) angeordnet 
und durch einen gemeinsamen Antrieb (11) bewegbar sind. 

3. Vorrichtung zur Bearbeitung und/oder Fflrderung einer Bahn in einer bahnbe- 
und/oder verarbeitenden Maschlne mit mindestens einem als Falztrichter (06; 07) 
und einem diesem auf dem Bahnweg nachgeordneten. als Waize (30) ausgefQhrten 
Bahnbearbeitungswerkzeug (06; 07; 30), dadurch gekennzeichnet. dass zwei 
auliere und ein mittlerer Falztrichter (06; 07) vorgesehen sind, wobel die beiden 
aulXeren Falztrichter (06; 07) bei einer Anderung der Br«ite der Teilbahnen 
verschiebbar und der mittlere unverschoben ist und dass der verschiebbare 
Falztrichter (06; 07) und die zugeordnete WaIze (30) durch mindestens ein Stellglied 
(08, 11) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01. 02, 26, 36) bewegbar sind. 
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Voriichtung nach Anspruch 3. dadurch gekennzelchnet. dass der Falztrlchter (06; 
07) und die Waize (30) an einem gemeinsamen Gestell (15) angeordnet und durch 
einen gemeinsamen Antrieb (11) bewegbar sind. 

Vomclitung nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, dass ein dem Falztrlchter 
(06; 07) vorgeordnetes Messer (05; 28; 32) und der Falztrlchter (06; 07) durch 
mindestens ein Stellglied (08. 11; 34) querzur Laufrichtung der Materialbahn (01. 
02. 26. 36) bewegbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 5. dadurch gekennzeichnet. dass das Messer 
(28; 32) als Messer (28; 32) einer dem Falztrlchter (06; 07) vorgeordneten 
Langsschneideinrichtung (71) mit eInem von eInem Antrieb (11) des Falztrichters 
(06; 07) mechanlsch unabhSngigen seitlichen Antrieb (34) ausgefOhrt ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (11) des 
Falztrichters (06; 07) und der Antrieb (34) das Messers (28; 32) mit einer 
gemeinsamen Steuereinrichtung (10; S) In loglscher Wlri<veri3lndung stehen. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet. dass dem 
Falztrichter (06. 07) ein Wendeweri< (72) mit zumindest einer Wendestange (37; 38) 
vorgeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 6 und 8, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Langsschneideinrichtung (71 ) dem Wendewerk (72) voigeordnet Ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet, dass die Wendestange (37; 
38) und der Falztrichter (06; 07) durch jeweils einen voneinander mechanlsch 
unabhangigen Antrieb (11; 49) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01, 02. 26, 
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36) bewegbar sind. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 1 0; dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb (1 1 ) des 
Falztrichters (06; 07) und der Antrieb (49) der Wendestange (37; 38) mit einer 
gemeinsamen Steuereinrichtung (10; S) in logischer Wirlwerbindung stehen. 

12. Vorrichtung zur Bearbeitung und/oder Fdrderung einer Bahn in einer baiinbe- 
und/oder verarbeitenden Mascliine mit mindestens einem als Falztrichter (06; 07) 
ausgefiihrtem Balinbearbeitungswerkzeug (06; 07) ausgeftliirtem 
Balinbearbeltungswerl<zeug (06; 07) und einem diesem auf dem Bahnweg 
vorgeordneten Wendewerl< (72) mit zumindest einem ais Wendestange (37; 38) 
ausgefiihrtsn Baiinbearbeitungswerkzeug (37; 38), dadurcli gel^ennzeichnet, dass 
die Wendestange (37; 38) und der Falztrichter (06; 07) durch jeweils einen 
voneinander mechanlsch unabhangigen Antrieb (1 1 ; 49) quer zur Laufrichtung der 
iVIaterialbahn (01, 02, 26, 36) bewegbar sind und dass der Antrieb (11) des 
Falztrichters (06, 07) und der Antrieb (49) der Wendestange (37; 38) mit einer 
gemeinsamen Steuereinrichtung (10; S) in logischer Wiriweriaindung stehen. 

13. Vorrichtung zur Bearbeitung und/oder FSrderung einer Bahn In einer bahnbe- 
und/oder verarbeitenden Maschine mit einer Langsschneideinrichtung (71) mit 
wenigstens einem als Messer (28; 32) ausgefOhrten Bahnbearbeitungswericzeug 
(28; 32) sowie einem diesem auf dem Bahnweg nachgeorelneten Wendewerk (72) 
mil zumindest einem als Wendestange (37; 38) ausgefOhrten 
Bahnbearbeitungsweri<zeug, dadurch gel<ennzeichnet. dass das Messer (28; 32) 
und die Wendestange (37; 38) durch jeweils einen voneinander mechanlsch 
unabhangigen Antrieb (34; 49) quer zur Laufrichtung der Materialbahn (01, 02, 26, 
36) bewegbar sind und dass der Antrieb (34) des Messers (28) und der Antrieb (49) 
der Wendestange (37; 38) mit einer gemeinsamen Steuereinrichtung (10; S) in 
logischer Wiri<verbindung stehen. 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 6, 9 Oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Langsschneideinrichtung (71) wenigstens zwel quer zur Bahnlaufrichtung 
voneinander beabstandete Messer (28) aufwelst, welche durch einen gemeinsamen 
Antrieb (34) quer zur Bahn, jedoch in entgegengesetzter Richtung zueinander 
bewegl^ar sind. 

15. Vorriciitung nach Anspruch 8, 9, 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Wendewerk (72) wenigstens zwel quer zur Bahnlaufrichtung einer einlaufenden 
Bahn voneinander beabstandete Wendestange (37; 38) aufwelst, welche durch 
einen gemeinsamen Antrieb (49) quer zur Bahn bewegbar sind. 

1 6. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der AnsprQche 7, 1 1 oder 1 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die logische Wirt<verbindung in derWeise ausgebildet 1st, 
dass ein Stelien der Antriebe (1 1; 34; 49) in eInem gemeinsamen Arbeitsgang, 
Insbesondere wahrend eines Einstellvorgangs, Infolge eines Programmablaufs 
erfolgen kann. 

17. Vomchtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 7, 11, 12, 13 oder 16, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Steuereinrichtung (10; S) dazu ausgebildet ist, 
aus Angaben zur Bahnbrelte und/oder einem vorgesehenen Bahnlauf eine 
geeignete Sollposltion fQr das betreffende Bahnbearibeitungswerkzeug (05; 06; 07; 
28; 30; 32; 37; 38) zu emiitteln und auf den jeweiligen Antrieb (1 1; 34; 49) zu 
wirken. 

1 8. Vomchtung nach einem oder mehreren der AnsprOche 7, 1 1 , 1 2 oder 1 3, dadurch 
gekennzeichnet. dass die Steuereinheit (10; S) eIne Benutzerechnittstelle zum 
Eingeben und/oder EInlesen einer Breite einer zu verarbeitenden Bahn (01, 02, 12, 
13, 26, 36, 51, 52, 53, 54), Rechenmittel zum Ermittein einer Sollposltion der 
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bewegbaren Bahnbearbeitungswerkzeuge (05. 06, 07, 16. 28. 32, 37, 38) anhand 
der Bahnbreite sowie Treiber zum Ansteuem der Antriebe (11; 23; 34; 49), urn die 
jeweils ermittelte Sollposition einzustellen, umfasst. 

Vorrichtung nach einem Oder mehreren der AnsprQche 7. 11, 12, 13 Oder 16, 
dadurch gekennzelchnet, dass mehrere Antriebe (11; 23; 34; 49) durch die 
gemeinsame Steuereiniieit (10; S) angesteuert sind. 

Vorrichtung nach einem der vorhergelienden AnsprQclie. dadurch gel<ennzeichnet, 
dass wenigstens zwei Falztrichter (06. 07) vorgesehen sind. von denen wenigstens 
einer quer bewegbar ist. 



Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche. dadurch gel<ennzeichnet, 
dass wenigstens zwei an einem Zylinder (03) abrollende, als Rolien (16) 
ausgefOhrte Bahnbearbeitungswerl<zeuge (16) zum DrQcl<en der IVIaterlalbahn 
gegen den Zylinder (03) vorgesehen sind. von denen wenigstens eine quer 
bewegbar ist. 



!. Vorrichtung nach Anspruch 21 , dadurch gel<ennzeiGhnet. dass die Rolien (1 6) 
Fangrollen (16) Oder Zugroilen (16) sind. 

i. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche. dadurch gekennzelchnet. 
dass das IVlesser (28. 32) zum kontinuierlichen Langsschneiden der Materialbahn ' 
(26. 36) ausgefOhrt Ist. 



. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzelchnet. 
dass das Messer (05) als ein Intervalischneldmesser (05) zum seitenwelsen 
Ungsschneiden der Materialbahn (01. 02, 12, 13) ausgefDhrt Ist. 
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25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprilche. dadurch gekennzefchnet. 
dass als welteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens ein quer 
bewegbarer Rollenarm eines Rollenwechslers vorgesehen ist. 

26. Vorrichtung nach eInem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekennzelchnet, 
dass als welteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Sensorik fiir das Schnlttreglster vorgesehen ist. 

27. Vorrichtung nach eInem der vorhergehenden AnsprOche. dadurch gekennzelchnet. 
dass als welteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Sensorik fQr das Fariireglster vorgesehen ist. 



28. 



Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekennzelchnet. 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Bahnkantenregelung vorgesehen Ist 

29. Vorrichtung nach einenri der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekennzelchnet. 
dass als weiteres einzustellendes BahnbeartDeitungsweri<zeug wenigstens ein quer 
bewegbares Schaufelrad im Ausgang eInes Falzapparates vorgesehen Ist. 

30. Vorrichtung nach eInem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekennzelchnet. 
dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeltungswerieeug wenigstens eine quer 
bewegbare KlebedOse einer Klebeelnrichtung vorgesehen ist 

31 . Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche. dadurch gekennzelchnet. 
dass als welteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenigstens eine quer 
bewegbare Vomchtung zur Blldung eines 2ten LSngsfalzes vorgesehen Ist 

32. Vomchtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch gekennzelchnet 
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dass als weiteres einzustellendes Bahnbearbeitungswerkzeug wenlgstens eine quer 
bewegbare Vorrichtung zur LSngsperforation vorgesehen 1st. 

33. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenlgstens ein Stellglied (08. 1 1; 22, 23; 33, 34; 48, 49) eine drehbare 
Gewindespindel (08, 22, 33, 48) aufweist und dass jedes an das Stellglied (08, 1 1 ; 
22, 23; 33, 34; 48, 49) gekoppelte verschiebbare Bahnbearbeitungswerlczeug (05, 
06, 07. 16, 28, 32, 37, 38) mit der Gewindespindel (08, 22, 33, 48) im Eingrlff stelit. 

34. Vorrichtung nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass jedes an das 
Stellglied (08, 1 1; 22, 23; 33, 34; 48, 49) gekoppelte verschiebbare 
Bahnbearbeitungswerkzeug (05, 06, 07, 16, 28, 32, 37. 38) einen Gleitstein (09, 18. 
19, 21, 42, 43, 44, 46) aufweist, der mit der Gewindespindel (08. 22, 33. 48) im 
Eingriff steht 

35. Vorrichtung nach Anspruch 33 Oder 34, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
verschiebbare Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 07. 16. 28. 37. 38)gleichen Typs 
mit einer gleichen Gewindespindel (08, 22, 33, 48) im Eingriff stehen. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindespindel 
(08, 22, 33, 48) mehrere Abschnitte mit unterschledlichem Drehsinn aufweist, und 
dass mit jedem Abschnitt wenlgstens eines der Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 
07, 16, 28, 37, 38) im Eingriff steht. 

37. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 33 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Gewindespindel (08, 22, 33, 48) durch einen von der Steuereinhelt (10; S) 
gesteuerten Elektromotor (11, 23, 34, 49) drehangetrieben 1st. 

38. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 33 bis 37, dadurch gekennzeichnet, dass 
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die Gewindespindel (08, 22, 33. 48) mehrere Abschnitte mit unterechledlicher 
Steigung aufweist, und dass mit jedem Absclinitt wenigstens eines der 
Bahnbearbeitungswerkzeuge (06, 07, 16, 28, 37, 38) im Eingriff steht. 

39. Vorrichtung nacli Anspruch 1 oder 3, dadurch gel<ennzeichnet, dass der Falztrichter 
(06; 07) und eine eine Nut (25) aufweisende Waize (03) gemeinsam bewegbar sind. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 6.12 oder 1 3, dadurch gelcennzelchnet, dass die 
Antriebe (11; 23; 34; 49) durch eine gemeinsame Steuerung (10; S) bezQgilch der 
Posltionlerung des betreffenden Bearbeltungswerl<zeugs (06; 07; 05; 28; 30; 32; 37; 
38) relativ zur Bahn ansteuerbar sind. 

41 . Verfahren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerlczeugen einer bahnbe- 
und/oder-verarbeitende Maschine mit einem Falztrichter (06; 07) und einem 
vorgeordneten IVIesser (28; 32) fQr einen LSngsschnltt der Bahn. dadurch 
gel<ennzeichnet, dass vor Prod uktionsstart von einem System (S) die al<tuelle 
Position des I\/1essers (28; 32) und des Falztrichters (06; 07) Im HInblIck auf fOrdie 
geplante Produl<tion erforderliche Vorelnstellwerte hin QberprOft und/oder eine 
Voreinstellung durch Einwirl<en des Systems (S) sowohl auf den Antrleb (11) des 
Falztrichters (06, 07) als auch den Antrieb (34) des Messers (28; 32) getroffen wird. 

*2. Verfahren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerkzeugen einer bahnbe- 
und/oder -verarbeitende Maschine mit einem Falztrichter (06; 07) und einer 
vorgeordneten Wendestange (37; 38), dadurch gekennzelchnet, dass vor 
Produktionsstart von einem System (S) die aktuelle Position der Wendestange (37; 
38) und des Falztrichters (06; 07) im Hinblick auf fQr die geplante Produktlon 
erforderliche Voreinstellwerte hin QberprOft und/oder eine Voreinstellung durch 
Einwirken des Systems (S) sowohl auf den Antrieb (11) des Falztrichters (06. 07) als 
auch den Antrieb (49) der Wendestange (37; 38) getroffen wird. 
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43. Verfahren zur Einstellung von Bahnbearbeitungswerkzeugen elner bahnbe- 
und/oder-verarbeltende Maschlne mit einem Messer (28; 32) fOr einen 
Langsschnitt der Bahn und einer nachgeordheten Wendestange (37; 38), dadurch 
gekennzeichnet, dass vor Oder wShrend dem Produktlonsstart von einem System 
(S) die aktuelle Position des IVIessers (28; 32) und des Falztricliters (06; 07) im 
HInblick auf fQr die geplante ProdukUon erforderliche Vorelnstellwerte iiin QberprOfl 
und/oder eine Voreinstellung durcii Einwirken des Systems (S) sowohl auf den 
Antrieb (11) des Falztrichters (06, 07) als auch den Antrieb (34) des IV/Iessere (28; 
32) getroffen wird. 

44. Verfahren nach Ansprucii 42, dadurch gekennzeichnet, dass ebenfalls eine 
Voreinstellung durch Einwirken des Systems (S) auf einen Antrieb (34) eines der 
Wendestange (37; 38) vorgeordneten IVIessers (28; 32) getroffen wird. 

45. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprOche 41 bis 44, dadurch 
gekennzeichnet, dass ebenfalls eine Voreinstellung durch Einwirken des Systems 
(S) auf einen Antrieb einer der Wendestange (37; 38) nachgeordneten 
Langsregistereinrichtung getroffen wird. 

46. Verfahren nach einem Oder mehreren der AnsprQche 41 bis 44, dadurch 
gekennzeichnet, dass ebenfalls eine Voreinstellung durch Einwirken des Systems 
(S) auf einen Antrieb mindestens eines Rollenarmes eines Rollenwechslers 
getroffen wird. 
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